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© Ein insbesondere zur Verwendung als Polster-Bezugstoff geeignetes laminiertes Textilmaterial weist als 
druckelastische FUllschicht ein zweiflSchiges Abstandsgewirke 1 , mit zwei im Abstand voneinander angeordneten 
Gewirkebahnen 4, 5 und dazwischen verlaufenden FOIIfaden 6 auf. Auf wenigstens eine Gewirkebahn dieses 
Abstandsgewirkes 1 ist ein textiler Oberstoff 2, beispielsweise ein Gewebe, aufgeklebt 3. 
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Die Erfindung betrifft ein laminiertes Textilmaterial, insbesondere fGr technische Einsatzzwecke, bei ! 
dem ein textiler Oberstoff mit einer aus Kunststoff bestehenden druckelastischen Federungslage durchge- 
hend verklebt ist, die nach unten hin eine Gewirkeschicht trSgt. : 

Bei einem durch die Praxis bekannten Textilmaterial dieser Art besteht die Federungslage aus einer 
5 Schaumstoffschicht und einer an deren Unterseite aufkaschierten unteren Gewirkeschicht die z. B. Gaze ist. 
Auf die Oberseite der Schaumstoffschicht ist der Oberstoff aufkaschiert, der in der erwOnschten Musterung 
gehalten ist. Aufkaschiert bedeutet hier, dafl die Verklebung mittels des Schaumstoffes selbst erfolgt. Wenn 
man das Textilmaterial eines alten Kraftfahrzeugsitzes weiterverwerten will, so konnte man daran denken, 
den Oberstoff zu zerkleinern, zu zerfasern und aus den Reii3fasern ein Vlies herzustellen. Dies scheitert 
70 daran, dafl sich der Oberstoff nicht in wirtschaftlicher Weise von dem Schaumstoff trennen laBt und in das 
Vlies keine Schaumstoffstuckchen gelangen dGrfen. 

Es gibt eine ganze Reihe von Einsatzzwecken, bei denen die haufig aus Polyurethan bestehende 
Schaumstoffschicht wegen der Materialeigenschaften des Schaumstoffes unzweckmMfiig oder nachteilig ist. 
So kann sie beispielsweise einer vorzeitigen Alterung unterliegen, zu Schwierigkeiten bei der Reinigung des 
15 Verbundstoffes fOhren oder eine unerwUnscht niedrige Luftdurchlassigkeit aufweisen. Insbesondere in 
neuerer Zeit kommt hinzu, dafl sich solche Verbundstoffe nur schwer oder gar nicht recyclen lassen, weil 
die aus einem synthetischen Fasermaterial beispielsweise Polyester, bestehenden textilen Oberstoffe sich 
in wirtschaftlicher Weise nicht mehr von der Polyurethan-Schaumstoffschicht trennen lassen. 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein strapazierfahiges Textilmaterial der eingangs genannten 
20 Art zu schaffen, dessen Federungslage eine spatere Wiederverwertung des Oberstoffes durch Zerkleinern 
und Vlieserzeugung nicht beeintrachtigt. Das erfindungsgemafle Textilmaterial ist, diese Aufgabe losend 
dadurch gekennzeichnet, datf die Federungslage mit der unteren Gewirkeschicht aus einem fGllungsfreien 
Abstandsgewirke besteht, bei dem zwischen zwei Gewirkebahnen eine Abstandsstruktur vorgesehen ist, die 
aus bahnflachenverbindenden Maschen mit monofilen elastischen Fullfaden besteht, die abwechselnd mit je 
25 einer der Gewirkebahnen vermascht sind, und dafl fUr die Verklebung mit dem Oberstoff ein zusatzliches 
Klebemittel vorgesehen ist. 

Da das Abstandsgewirke ebenfalls ein textiles Material ist, kann es fur eine Wiederverwertung zusam- 
men mit dem Oberstoff zerkleinert und zu Vlies verarbeitet werden. Fur die Wiederverwertung braucht der 
Oberstoff nicht von der Federungslage getrennt zu werden. Es laflt sich auch die Abstandsgewirke- 

30 Federungslage zur Vliesherstellung wiederverwerten. Ein zusatzlicher Arbeitsgang fur das Anbringen der 
unteren Gewirkeschicht, (z. B. Gaze), entfallt, da diese von der unteren Gewirkebahn des Abstandsgewirkes 
gebildet ist. Das Abstandsgewirke ist an sich bekannt (DE-GM 90 16 062) und ist ein Raschelvelourgewirke, 
dessen bahnflachenverbindenden Faden monofil elastisch biegbar sind, d.h. Ruckstellkraft besitzen. Die 
eine Gewirkebahn ist mittels des Klebemittels mit dem Oberstoff verbunden. Durch die Vermeidung von 

35 Schaumstoff sind auch Emissionen ("Fogging") eliminiert, die bei der Verwendung des Schaumstoffes 
vorliegen. 

Das Abstandsgewirke besteht also aus SynthetikfSden. Der Oberstoff kann aus naturlichem Material, 
z.B. Baumwolle bestehen. Besonders zweckmaflig und vorteilhaft ist es jedoch, wenn der Oberstoff und das 
Abstandsgewirke aus dem gleichen Synthetikfasermaterial bestehen. Die Materialgleichheit ist bei der 

40 Wiederverwertung nutzlich. Es laflt sich dann auch ein sortenreines Klebemittel verwenden, das in der 
Kunststoff- bzw. Synthetikart, z.B. Polyester, an die Kunststoff- bzw. Synthetikart von Oberstoff und 
Abstandsgewirke angepaflt ist. 

Das Abstandsgewirke ist eine zweiflachige Kettenwirkware und kann durch entsprechende Wahl der 
Dichte der FQIIfaden, deren Dicke und deren Materialeigenschaften mit ihren druckelastischen Eigenschaf- 

45 ten dem jeweiligen Verwendungszweck angepatft werden. Der aufgeklebte textile Oberstoff, der in der 
Regel ein Gewebe oder Gewirk bzw. Gestrick ist, verleiht dem Textilmaterial nicht nur auf der jeweiligen 
Auflenseite die gewQnschten Oberflacheneigenschaften, sondern tragt auch wesentlich zur Stabilitat des 
ganzen Textilmaterials bei. Oberraschenderweise hat sich gezeigt, daJ3 ein solches laminiertes Textilmaterial 
in hervorragender Weise als Polster-Bezugsstoff, beispielsweise fQr Automobilsitze, Sitz- und Liegemobel 

50 u.dgl., verwendet werden kann. Diese Verwendung ist deshalb keineswegs selbstverstSndlich, weil solche 
Polster-Bezugsstoffe bekanntlich einer besonders harten Beanspruchung ausgesetzt sind. Die doppelflachi- 
ge Kettenwirkware mit den aufrecht stehenden, zwischen den beiden Gewirkebahnen verlaufenden Fullfa- 
den ergibt das fUr diesen Verwendungszweck erforderliche Volumen und die notige Druckelastizitat, 
wShrend der aufgeklebte Oberstoff aus einem entsprechenden Textilstoff, beispielsweise einem Cord, die 

55 an die textile Beschaffenheit einer Sitzflache zu stellenden Anforderungen in hervorragendem Mafie erfGllt. 

Dabei bildet die doppelflachige Kettenwirkware mit einer ihrer Gewirkebahnen gleichzeitig die Abseite : 
dieses laminierten Textilmaterials, so da/3 es in der Regel genugt, lediglich auf einer Seite ein Gewebe, 
Gestrick oder Gewirk aufzukleben. 
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Die Herstellung der die Federungslage bzw. das FUllmaterial bildenden doppelflachigen Kettenwirkware 
erfolgt auf einer Kettenwirk- oder Raschelmaschine in an sich bekannter Weise (vgl. beispielsweise 
"Kettenwirk-Praxis",Heft 4, 1970, S.19 bis 20, Weigkricht "Technologie der Kettenwirkerei", Wien 1949, 
Seiten 116/117). Die Ware wird in der Regel nur als Zwischenprodukt zur Herstellung von Schneidplusch 
verwendet, wozu die zwischen den beiden Gewirkebahnen sich erstreckenden Faden in einer eigenen 
Pluschschneidemaschine durchgeschnitten werden, so dafl sich zwei gleiche SchneidplQschbahnen erge- 
ben. Es ist auch bekannt (DE-OS 32 33 793), eine solche zweiflachige Kettenwirkware im unzerschnittenen 
Zustand fur Miederwaren, insbesondere zur Herstellung von geformten BQstenhaltern, zu verwenden. Dabei 
bilden aber beide Gewirkebahnen bzw. Grund- oder Deckgewirke unmittelbar die Au/tenseite des Textilstof- 
fes, wobei sie gegebenenfalls zweckentsprechend gemustert sein konnen. Ein solcher Textilstoff fOr 
Miederwaren ist aber grundsatzlich nicht fOr hartere Einsatzbedingungen geeignet. 

Die Fullfaden der neuen zweiflachigen Kettenwirkware sind mit Vorteil synthetische Faden hoher 
Stauchfestigkeit, insbesondere Monofile aus Polyamid oder Polyester. Auch die beiden Gewirkebahnen bzw. 
Grund- oder Deckgewirke der zweiflachigen Kettenwirkware sind in der Regel aus synthetischen Faden, 
beispielsweise Polyester oder Polyamid, gearbeitet, wenngleich sich auch spezielle Fade denken lassen, in 
denen Faden aus naturlichen Fasermaterialien, etwa Baumwolle, Wolle o.dgl., in den Grund- oder Deckge- 
wirken verarbeitet werden. 

Da das neue laminierte Textilmaterial im Gegensatz zu den Verhaltnissen bei Textil- 
/Schaumstofflaminaten nur aus textilen Komponenten aufgebaut ist, kann es bei Verwendung des gleichen 
Materials, beispielsweise Polyester, fur alio seine Komponenten sortenrein hergestellt werden, wenn die 
Forderung nach einem 100% recycelbaren Textilmaterial gestellt wird. Auf diese Weise kann etwa ein 
Polster-Bezugstoff fur Kraftfahrzeugsitze u.dgl. erzeugt werden, der vollig sortenrein aus lediglich einem 
Kunststoffmaterial besteht. Die zweiflachige Kettenwirkware ist z.B. aus Polyesterfaden hergestellt, wShrend 
die die SitzflSche bildende Gewebe- (insbesondere Cord-) Schicht ebenfalls aus Polyesterfaden gearbeitet 
und mittels eines Polyesterklebstoffes, der in Folien- oder Pulverform zum Einsatz kommt, auf ein Grund- 
oder Deckgewirk der zweiflachigen Kettenwirkware aufgeklebt ist. Auf der Abseite erGbrigt es sich in der 
Regel, noch zusatzlich einen textilen Oberstoff auf das Grund- oder Deckgewirk aufzukleben, da das Grund- 
oder Deckgewirk auf dieser Seite bereits die erforderliche Beweglichkeit des Polster-Bezugstoffes bezuglich 
des Polsterkerns gewahrleistet und auch eine einwandfreie Verarbeitung ermoglicht. Wenn aber besondere 
Einsatzbedingungen es erwunscht erscheinen lassen, auch auf der Abseite eine bestimmte textile OberflS- 
chenbeschaffenheit, wie sie beispielsweise durch ein Vlies oder Non-woven gegeben ist, zu erzielen oder, 
wenn es etwa darum geht, die Festigkeit und Stabilitat des laminierten Textilmaterials weiter zu erh6hen! 
kann naturgemafl auch auf die die Abseite bildende Gewirkebahn ein entsprechender textiler Oberstoff 
aufgeklebt werden. 

Die Bindung, in der die Gewirkebahnen gearbeitet sind, kann den jeweiligen Einsatzbedingungen 
entsprechend gewahlt werden. Dabei kann die Bindung fOr beide Gewirkebahnen der zweiflachigen 
Kettenwirkware gleich oder verschieden sein. AbhSngig von der Zahl der bei der Herstellung der Ketten- 
wirkware verwendeten Legeschienen konnen ein, zwei oder auch mehrere Fadensysteme in den beiden 
Grund- oder Deckgewirken vorgesehen werden, wobei fur die beiden Grund- oder Deckgewirke bzw. 
Gewirkebahnen auch eine verschiedene Zahl von Legeschienen eingesetzt werden kann. 

Grundsatzlich Gleiches gilt auch fOr die Fullfaden, bei deren Herstellung auch eine oder mehrere 
Legeschienen verwendet werden konnen, so da/3 sich ein FUllfadensystem oder mehrere Fullfadensysteme 
ergeben, die dann mit gleichen oder unterschiedlichen Faden gearbeitet sind. 

Als zweckmaflig hat es sich herausgestellt, wenn wenigstens ein Grund- oder Deckgewirk in der 
Bindung Franse-Schufl, zweifadensystemig, gearbeitet ist. 

Diese Bindung ergibt eine verhaltnismai3ig hohe Langen und Breitenstabilitat des entsprechenden 
Gewirkes. Eine andere fur den vorliegenden Zweck vorteilhafte Ausfuhrungsform der die Federungslage 
bildenden zweiflachigen Kettenwirkware zeichnet sich dadurch aus, da/3 wenigstens ein Grund- oder 
Deckgewirk in der Bindung Satin-Trikot, zweifadensystemig, gearbeitet ist. Selbstverstandlich sind aber 
auch andere Bindungen, wie sie in der Kettenwirkereitechnik bekannt sind, in AbhSngigkeit von den zu 
erzielenden Eigenschaften des neuen Textilmaterials verwendbar. 

Ahnliches gilt auch fur die Legung der das wenigstens eine Fullfadensystem bildenden Fullfaden. Als 
zweckmaflig hat es sich dabei erwiesen, wenn wenigstens ein FUllfadensystem in der Bindung Franse oder 
Atlas oder Trikot gearbeitet ist, wobei auch Kombinationen dieser Legungen moglich sind. 

Das erfindungsgemafle Textilmaterial lafit sich in Kraftfahrzeugen als Bezugmaterial Oberall dort 
verwenden, wo bisher herkommliches mit Schaumstoff und Untergewirke (Gaze) kaschiertes Bezugmaterial 
eingesetzt wird, z.B. als Seitenwandverkleidung oder an Armlehnen. Bevorzugt ist die Verwendung am 
Kraftfahrzeugsitz vorgesehen, der ein Sitzstuck, eine Ruckenlehne, eine Armlehne und eine Kopfstutze 
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umfatt. In diesem Fall 1st vorgesehen, dafi das Bezugmaterial am Kraftfahrzeugsitz vorgesehen ist und auf 
einer inneren Schaumstoffschicht aufliegt und da/* die untere Gewirkebahn des Abstandsgewirkes an der 
inneren Schaumstoffschicht anliegt. 

In der Zeichnung slnd AusfUhrungsbeispiele des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Fi 9- 1 ein laminiertes Textilmaterial im Querschnitt und in schematischer Darsteliung zur Veran- 

schaulichung des Aufbaus. 

Fig. 2 bis 7 sechs verschiedene Legungen fur die Bindung der die Federungslage des laminierten 

Textilmaterials nach Fig. 1 bildenden doppelflachigen Kettenwirkware und 

Fig. 8 im Schnitt ein zweites laminiertes Bezugmaterial fOr Kraftfahrzeugsitze. 

Das in Fig. 1 lediglich schematisch in seinem Aufbau veranschaulichte laminierte Textilmaterial ist 
zweischichtig aufgebaut. Er weist ein druckelastisches Abstandsgewirke 1 auf, auf das einseitig ein textiler 
Oberstoff 2 in Gestalt eines Gewebes aufgeklebt ist. Der die Verbindung zwischen dem Gewebe 2 und dem 
Abstandsgewirke 1 herstellende Klebstoff ist bei 3 angedeutet. 

Das Abstandsgewirke 1 besteht aus einer zweiflachigen Kettenwirkware, die zwei im Abstand voneinan- 
der angeordnete Gewirkebahnen 4, 5 aufweist, zwischen denen sich in die Gewirkebahnen 4, 5 eingebunde- 
ne, aufrecht stehende FOIIfaden 6 erstrecken. Wie aus Fig. 1 zu ersehen, bildet die untere Gewirkebahn 4 
die Abseite des Textilmaterials, wahrend die andere Gewirkebahn 5 das aufgeklebte Gewebe 2 trSgt. Die 
Verbindung zwischen dem Gewebe 2 und der Gewirkebahn 5 erfolgt dabei durch direktes Verkleben des 
Gewebes 2 mit dem Gewirk (Fabric-to-Fabric-Bonding), wobei bekannte Laminiertechniken zur Herstellung 
von Verbundstoffen Verwendung finden konnen, wie sie z. B. in Form von Streichverfahren, Pulverpunktver- 
fahren, Walzenschmelzverfahren etc. gebrauchlich sind. Der thermoplastische Klebstoff 3 kann beim Kleben 
auch in Folienform zwischen das Gewebe 2 und die Gewirkebahn eingebracht werden. 

Die das Abstandsgewirke 1 bildende zweiflachige Kettenwirkware, die im weiteren mit 7 bezeichnet 
wird, wird in an sich bekannter Weise auf einer Raschelmaschine mit zwei Nadelbarren hergestellt, von 
denen jeder jeweils eine Nadelreihe tragt. Wegen der Einzelheiten des Aufbaus der Raschelmaschine und 
der Erzeugung dieser Kettenwirkware wird beispielsweise Bezug genommen auf das Buch "Die Technolo- 
gic der Kettenwirkerei" von Prof. Alfons Weigkricht. Dipl.-lng. Rudolf Bohmann-lndustrie- und Fachverlag 
Wien-Heidelberg, 1949, insbesondere Seiten 116/117. 

Die Raschelmaschine arbeitet mit mindestens drei Legeschienen, doch kann auch eine groBere Anzahl 
Legeschienen verwendet werden. So finden z.B. zur Erzeugung der in den Fig. 2 bis 7 dargestellten 
Legungen sechs Legeschienen Verwendung, die mit L1 bis L6 bezeichnet sind. 

Die vorderen beiden Legeschienen L1, L2 und die beiden hinteren Legeschienen L5, L6 arbeiten jeweils 
nur auf die ihnen zugeordnete vordere oder hintere Nadelreihe der entsprechenden Nadelbarre. Sie bilden 
dabei mit ihren Faden 8, 9 bzw. 10, 11 jeweils eine der beiden Gewirkebahnen 4 bzw. 5. 

Die zwei mittleren Legeschienen L3, L4 legen ihren Faden 12 bzw. 13 von der einen Nadelreihe zu der 
anderen Nadelreihe, wobei die so gebildeten langen Platinenmaschen die FOIIfaden 6 (Fig. 1) bilden, die 
sich zwischen den im Abstand stehenden, jeweils von den beiden Legeschienen LI, L2 bzw. L5, L6 
gearbeiteten beiden Gewirkebahnen 4, 5 aufrechtstehend erstrecken und in diese eingebunden sind. 

Die allgemein in ihrer Gesamtheit mit 6 bezeichneten FOIIfaden ergeben eine druckelastische, luftdurch- 
lassige Flillmaterialschicht zwischen der den aufgeklebten Oberstoff 2 tragenden Gewirkebahn 5 und der 
den Unterstoff mit der Abseite bildenden Gewirkebahn 4. 

Die Dichte des von den FOIIfaden 6 gebildeten Fullmaterials kann entsprechend den jeweiligen 
Anforderungen an das Textilmaterial eingerichtet werden. Durch Verwendung von stauchfesten, dickeren 
FOIIfaden oder -garnen, eine erhohte Reihenzahl und einen grofleren Versatz von Nadelreihe zu Nadelreihe 
ia/Jt sich eine gro/tere Dichte des Abstandsgewirkes 1 erreichen, ebenso wie durch den Einsatz von 
mehreren, auf beide Nadelreihe legenden mittleren Legeschienen. 

Die Lange der FOIIfaden 6 und damit die Dicke des Abstandsgewirkes 1 sind durch entsprechende 
Einstellung des Nadelbarren- bzw. Frasblechabstandes der Raschelmaschine in weiten Grenzen verander- 
bar. 

Die einzelnen Legeschienen L1 bis L6 konnen mit gleichen oder mit verschiedenen Faden 8 bis 13 
arbeiten. Auch die Zahl der Legeschienen, die auf die beiden Nadelreihen arbeiten, konnen, wie schon 
erwahnt, gleich oder unterschiedlich gewahlt sein, wie auch die Zahl der mittleren Legeschienen, die die 
FOIIfaden 6 legen, durch die jeweiligen Anforderungen an die Eigenschaften des Abstandgewirkes 1 
bestimmt ist. 

In den Fig. 2 bis 7 sind sechs verschiedene, als Abstandsgewirke 1 (Fig. 1) in Frage kommende 
doppelflachige Kettenwirkwaren 7 (Fig. 1) anhand ihrer Legung veranschaulicht. Die Ziffern geben die 
Verschiebungen der Legeschienen L1 bis L6. an. 
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Bei der Legung nach Fig. 2 weist die von den vorderen beiden Legeschienen L1, L2 gearbeitete 
Gewirkebahn 4, 5 eine Tuch-Trikot-Bindung, zweifadensystemig (gegenlegig), auf, wahrend die beiden 
hinteren Legeschienen L5, L6 ein Grund- Oder Deckgewirk 4, 5 in der Bindung Franse-Schufl, zweifadensy- 
stemig, arbeiten. Die mittleren beiden Legeschienen L3, L4 legen zwei FOIIfadensysteme, jeweils in 

5 Trikotlegung (gegenlegig). 

Die Tuch-Trikot-Bindung ergibt ein dehnbareres Gewirk als die Franse-SchuB-Bindung mit der Folge, 
dafl die beiden Grund- oder Deckgewirke 4, 5 der doppelflachigen Kettenwirkware nach Fig. 2 unterschiedli- 
che Dehnungseigenschaften in (Langs- und Breitenrichtung) aufweisen. In der Schufilegung ist der Faden 
1 1 unter vier Nadeln gelegt, womit eine betrachtliche Festigkeit und Stability in SchuBrichtung erreicht wird. 

w In der Regel werden Schufllegungen von null bis sechs Nadeln in Frage kommen. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 sind beide Gewirkebahnen jeweils in einer Satin-Trikot-Bindung 
(geschlossen gegenlegig) gearbeitet, wahrend lediglich eine mittlere Legeschiene L3 einen Faden 12 in 
Atlaslegung (gleichlegig) verarbeitet hat. Damit ergibt sich eine geringere Dichte der FUllfaden und ein 
insgesamt lockeres dehnfahiges Abstandsgewirke 1 (Fig. 1). 

75 Die beiden Gewirkebahnen 4, 5 der AusfCihrungsform nach Fig. 4 sind jeweils in der Bindung Franse- 
Schufi gearbeitet. Ahnlich wei bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 ist lediglich ein FUllfadensystem 
vorhanden, das von der Legeschiene L13 in Atlaslegung (geschlossen) verarbeitet ist. Die beiden Gewirke- 
bahnen 4, 5 zeichnen sich zufolge ihrer Bindung durch eine verhaltnismaflig hohe Festigkeit aus, wahrend 
die Dichte der FUllfaden 6 (Fig. 1) geringer ist als beispielsweise bei der AusfOhrungsform nach Fig. 1. Es 

20 kann aber andererseits ein dickerer Faden 12 verarbeitet sein. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 5 sind die beiden Gewirkebahnen von den Legeschienen L1, L2 
bzw. L5, L6 ebenso wie bei der AusfOhrungsform nach Fig. 4 in der Bindung Franse-Schufl gearbeitet, was 
in gleichem Mafie auch fOr die AusfUhrungsformen nach den Fig. 6, 7 gilt. Bei alien drei erwahnten 
AusfOhrungsformen sind zwei FOIIfadensysteme vorhanden, die von den mittleren Legeschienen L3, L4 

25 hergestellt werden. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 5 arbeitet die mittlere Legeschiene L3 mit Atlaslegung 
(geschlossen), wahrend die andere mittlere Legeschiene L4 ihren Faden 13 ebenfalls in Atlaslegung (aber 
offen gegenlegig) verarbeitet. Durch diese Legung der mittleren Faden 12, 13 ergibt sich eine relativ starke 
V- oder dachformige Neigung der FUllfaden 6 wie sie in Fig. 1 veranschaulicht ist. Damit wird die 

30 Seitenstabilitat des Abstandsgewirkes 1 erhoht, was insbesondere dann von Bedeutung ist, wenn mit 
grofleren Scherkrafteinwirkungen zu rechnen ist. 

DemgegenOber sind bei der AusfOhrungsform nach Fig. 6 die von den mittleren Legeschienen L3, L4 
zugefOhrten Faden 12, 13 in Fransenlegung eingearbeitet. Die FOIIfaden 6 der Fig. 1 sind damit im 
wesentlichen parallel ausgerichtet. 

35 Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 7 schlie/3lich sind die beiden die FOIIfaden 6 bildenden Faden 12, 
13 in Trikotlegung (gegenlegig) verarbeitet. Diese AusfOhrungsform zeichnet sich durch eine besonders 
hohe Seitenstabilitat und Dichte der FOIIfaden 6 aus, wahrend andererseits die beiden in der Bindung 
Franse-Schufl, zweifadensystemig, gearbeiteten Gewirkebahnen 4, 5, deren Franse jeweils mit der Trikotle- 
gung des benachbarten Fadens 12 bzw. 13 gleichlegig ist, besonders fest sind. 

40 In den Fig. 2 bis 7 sind die vordere und die hintere Nadelbarre jeweils in der Oblichen Weise durch 
einen Strich bzw. eine Punktereihe angedeutet, worauf der Ordnung halber hingewiesen sei. 

Das beschriebene neue laminierte Textilmaterial ist besonders auch zur Verwendung als Polyester- 
Bezugsstoff, beispielsweise fOr Kraftfahrzeugsitze, geeignet. Beispiele von fOr diesen Verwendungszweck 
geeigneten Fadenkombination zur Herstellung der das Abstandsgewirke 1 bildenden doppelflachigen 

45 Kettenwirkware sind in der nachstehenden Tabelle aufgefOhrt, die jedoch keine Beschrankung bedeutet. 

Tabelle 
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Beispiele fur in der doppelflachigen Wirkware 7 verwendete Faden 8 bis 13: 




fOr Polyester 


fOr Polyamid 




vorn: L1 , L2 


dtex 50 oder 76 


dtex 44 oder 67 




Mitte: L3, L4 


" 18,22, od. 


" 18, 22. od. 
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33 Monofil 


33 Monofil 


hinten: L5, L6 


" 50 Oder 76 


" 44 oder 67 
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Das Bezugsmaterial gemafl Fig. 8 ist an einem nicht naher gezeigten Teil eines Kraftfahrzeugsitzes 
vorgesehen und dieses Teil umfa/3 eine innere Schaumstoffschicht 14, auf der das Bezugmaterial aufliegt. 
Das Bezugmaterial umfaflt nach au/ten hin einen Oberstoff 2, der in der gewOnschten Bemusterung 
gehalten ist. Der Oberstoff 2 ist durch eine Schicht von Klebemittel 3 an ein Abstandsgewirke 1 mit 
Federungseigenschaften geklebt und zwar an dessen eine Gewirkebahn 5. Diese Gewirkebahn 5 steht Qber 
elastisch biegbare Abstandsfaden 6 mit einer zweiten Gewirkebahn 4 in Verbindung, die auf der Schaum- 
stoffschicht 1 4 aufliegt. 

PatentansprUche 

1. Laminiertes Textilmaterial, insbesondere fUr technische Einsatzzwecke, bei dem ein textiler Oberstoff 
mit einer aus Kunststoff bestehenden druckelastischen Federungslage durchgehend verklebt ist, die 
nach unten hin eine Gewirkeschicht tragf dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Federungslage mit der unteren Gewirkeschicht aus einem fGllungsfreien Abstandsgewirke (1) 
besteht, bei dem zwischen zwei Gewirkebahnen (4, 5) eine Abstandsstruktur vorgesehen ist, die aus 
bahnflSchenverbindenden Maschen mit monofilen elastischen FOIIfaden (6) besteht, die abwechselnd 
mit je einer der Gewirkebahnen (4, 5) vermascht sind, und dafl fQr die Verklebung mit dem Oberstoff 
(2) ein zusatzliches Klebemittel (3) vorgesehen ist. 

2. Textilmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dai5 der Oberstoff (2) und das Abstandsgewir- 
ke (1) aus dem gleichen Synthetikfasermaterial bestehen. 

3. Textilmaterial nach Anspruch 1 Oder 2, wobei es am Kraftfahrzeugsitz vorgesehen ist und auf einer 
inneren Schaumstoffschicht aufliegt, dadurch gekennzeichnet, dafi die untere Gewirkebahn (4) des 
Abstandsgewirkes (1) an der inneren Schaumstoffschicht (14) anliegt. 

4. Textilmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der textile Oberstoff ein Gewebe (2), 
Gestrick oder Gewirk ist 

5. Textilmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dai3 die FOIIfaden (6) synthetische 
Faden hoher Stauchfestigkeit sind. 

6. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafi die beiden 
Gewirkebahnen (4, 5) mit gleicher Bindung gearbeitet sind. 

7. Textilmaterial nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die beiden Gewirkebah- 
nen (4, 5) mit ungleicher Bindung gearbeitet sind. 

8. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl das Abstands- 
gewirke (7) wenigstens zwei von eigenen Legeschienen (L3, L4) gearbeitete FGIIfadensysteme aufweist. 

9. Textilmaterial nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 die FOIIfaden (12, 13) der Systeme gleich 
sind. 

10. Textilmaterial nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da/J die FOIIfaden (12, 13) beider Systeme 
verschieden sind. 

11. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daJ3 wenigstens 
eine Gewirkebahn (4, 5) in der Bindung Franse-Schu/3, zweifadensystemig, gearbeitet ist. 

12. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, da/5 wengistens 
eine Gewirkebahn (4, 5) in der Bindung Satin-Trikot, zweifadensystemig, gearbeitet ist. 

13. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet.dafi wenigstens ein 
FOIIfadensystem (6) in der Bindung Franse oder Atlas oder Trikot gearbeitet ist. 

14. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, da0 es sortenrein 
aus lediglich einem Kunststoffmaterial besteht. 
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15. Textilmaterial nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dai3 das Kunststoffmaterial Polyester ist. 

16. Textilmaterial nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 6aB es Polyamid- 
faden enthalt. 

5 

17. Verwendung des Textilmaterials nach einem der vorhergehenden Anspruche als Polster-Bezugstoff, 
insbesondere fOr Kraftfahrzeugsitze und Sitz- oder Liegemobel. 
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FIG.1 
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FIG. 5 
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